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1.1 ความเป็นมาของโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน ของบริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน) (ชื่อเดิม 

บริษัท ไทย เอบีเอส จำกัด) เริ่มดำเนินการผลิตผลิตภัณฑ์โพลีสไตรีน ต้ังแต่ปี พ.ศ. 2541 เป็นต้นมา ซ่ึงได้รับ

ความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (ในขณะน้ัน) ตามหนังสือ 

ที่ วว 0804/ 15144 ลงวันที่ 2 พฤศจิกายน 2541 โดยมีกำลังการผลิต 100,000 ตัน/ปี ต่อมาบริษัท 

ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน) (ชื่อเดิม บริษัท อุตสาหกรรมปิโตรเคมีกัลไทย จำกัด (มหาชน)) ได้มีความประสงค์

ขอเปลี่ยนแปลงมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำของโครงการโพลีสไตรีน ซ่ึงได้รับความเห็นชอบในรายงาน

การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) จากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 

ตามหนังสือที่ วว. 0804/2227 ลงวันที่ 22 กุมภาพันธ์ 2545 และในปี 2562 บริษัท ไออาร์พีซี จำกัด 

(มหาชน) ได้มีความประสงค์ขอเปลี่ยนแปลงรายงานประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิต 

เม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน ซ่ึงได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) 

จากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือที่ ทส. 1010.8/6951 ลงวันที่ 

21 พฤษภาคม 2562 

 ทั้งน้ี คณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านโครงการ

อุตสาหกรรม กำหนดให้ทางโครงการต้องยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด พร้อมทั้งจัดทำรายงานผลการปฏิบัติ

ตามมาตรการดังกล่าวทุก 6 เดือน 

 โดยระยะดำเนินการ ทางโครงการได้มอบหมายให้บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด 

ซ่ึงเป็นบริษัทที่ปรึกษาทางด้านสิ่งแวดล้อม เป็นผู้ดำเนินการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดังกล่าว

เพื่อเสนอต่อหน่วยงานที่เก่ียวข้องต่อไป สำหรับการจัดทำรายงานฉบับน้ีเป็นรายงานประจำเดือนกรกฎาคม- 

ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

1.2 สถานะโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน ของบริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน) โดยมี

ผลิตภัณฑ์หลัก คือ เม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน (Polystyrene : PS)  
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1.3 ที่ตั้งโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน ของบริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน) ต้ังอยู่ในเขต

ประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี ต้ังอยู่เลขที่ 299 หมู่ 5 ถนนสุขุมวิท ตำบลเชิงเนิน อำเภอเมือง จังหวัด

ระยอง มีขนาดพื้นที่โครงการทั้งหมด 9 ไร่ ที่ต้ังของโครงการแสดงดังรูปที่ 1.3-1 โดยมีอาณาเขตติดต่อกับพื้นที่

โดยรอบ ดังน้ี 

 

 ทิศเหนือ   ติดกับ โครงการโรงงานทำผลิตภัณฑ์เคมีระดับนาโน 

 ทิศใต้   ติดกับ โครงการโรงงานผลิตน้ำมันหล่อลื่นพื้นฐาน (LBOP) 

 ทิศตะวันออก ติดกับ โครงการผลิตไอน้ำและไฟฟ้าร่วมเมืองระยองโดยใช้ก๊าซธรรมชาติ

เป็นเช้ือเพลิง (CHP2) 

 ทิศตะวันตก  ติดกับ อาคารคลังสินค้า ของบริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน)
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1.DOCบริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน) 

 

 

รูปที่ 1.3-1  แผนผังพืน้ที่โครงการ

1
-
3 

DELL
Rectangle
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1.4 รายละเอียดโครงการ 

1.4.1 วัตถุดิบ 

 วัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน คือ สไตรีนโมโนเมอร์ (Styrene Monomer) 

เอทธิลเบนซีน (Ethylbenzene) โพลีบิวทาไดอีนรับเบอร์ (Polybutadiene Rubber) และมิ เนอร์รัลออยล์ 

(Mineral Oil) โดยวัตถุดิบหลัก คือ สไตรีนโมโนเมอร์ (Styrene Monomer) รับมาจากโรงงาน EBSM เพื่อผลิต

เม็ดพลาสติกเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน (Polystyrene) รายละเอียดของแหล่งที่มาของวัตถุดิบ สามารถสรุปได้ใน

ตารางที่ 1.4-1 

 

ตารางท่ี 1.4-1  รายละเอียดของแหล่งท่ีมาของวัตถุดิบ 

 

ชนิด แหล่งที่มา 

Styrene Monomer โครงการ EBSM 

Ethylbenzene โครงการ EBSM 

Polybutadiene Rubber นำเข้า 

Mineral Oil นำเข้า 

 

 สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต ได้แก่ Antioxidant, External Lubricant, Internal Lubricant, 

Blue Dye และ Heat Transfer Oil โดยรายละเอียดการใช้ประโยชน์ของสารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต 

สามารถสรุปได้ในตารางที่ 1.4-2 

 

ตารางท่ี 1.4-2  สารเคมีท่ีใช้ในกระบวนการผลิตโพลีสไตรีน 

 

ชนิดของสารเคมี การใช้ประโยชน์ 

Antioxidant ป้องกันการเกิดปฏิกิริยา Oxidation 

Blue Dye เพ่ิมความสดใสให้ผลิตภัณฑ์ 

Internal lubricant ช่วยในการถอดแบบจากแม่พิมพ์ 

External lubricant Additive used for pellet transfer in line process 

Heat Transfer Oil ควบคุมอุณหภูมิในกระบวนการผลิต 

Alumina Sieve (Clay) กำจัด TBC ในวัตถุดิบ 
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1.4.2 กำลังการผลิตและผลิตภัณฑ์ 

 ผลิตภัณฑ์หลัก คือ เม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน ประกอบด้วย หน่วยผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน

ชนิดสำหรับใช้งานทั่วไป (GPPS) 80,000 ตันต่อปี และเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีนชนิดสำหรับทนแรงกระแทก

สูง (HIPS) 80,000 ตันต่อปี หรือมีกำลังการผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน รวม 160,000 ตัน/ปี 

 
 

1.4.3 การขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 

 ระบบการขนส่งวัตถุดิบของโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน คือ การขนส่งทางท่อ 

ส่วนการขนส่งผลิตภัณฑ์เป็นการขนส่งทางรถบรรทุก 

 

1.4.4 กระบวนการผลิต 

 กระบวนการผลิตแบ่งเป็น 7 ข้ันตอน คือ 

 (1)  หน่วยการเตรียมวัตถุดิบ (Mixed Feed Preparation Unit) 

     High Impact Polystyrene (HIPS) 

     โพลีบิวทาไดอีนรับเบอร์จะถูกตัดให้เป็นช้ินขนาดเล็กก่อนป้อนเข้าสู่ถังผสมโดยใช้ 

สไตรีนโมโนเมอร์ (Styrene Monomer) และมิเนอร์รัลออยล์ (Mineral Oil) เป็นตัวทำละลาย และเติม

Antioxidant เพื่อลดปฏิกิริยา Oxidation เมื่อทำการผสมได้ที่แล้ว จะป้อนสารละลายท่ีได้เข้าเก็บยังถังเก็บ 

(Mixed Feed Tank) 

     General Purpose Polystyrene (GPPS) 

     ทำการผสมสไตรีนโมโนเมอร์กับมิเนอร์รัลออยล์ในถัง (Feed Tank) และเติม Blue Dye 

เพื่อเพิ่มความใสให้ผลิตภัณฑ์แล้วจ่ายเข้าถังเก็บ 

 (2)  หน่วยโพลีเมอร์ไรเซช่ัน (Polymerization Unit) 

   วัตถุดิบจากถังเก็บจะถูกจ่ายเข้ายังเครื่องแลกเปล่ียนความร้อน (Prepolymerization 

Preheater) สไตรีนโมโนเมอร์และเอทธิลเบนซีนที่เหลือจากการผลิตแล้วนำกลับมาใช้ใหม่จาก Recycle Surge 

Drum จะถูกทำให้มีอุณหภูมิสูงข้ึน ก่อนเริ่มทำปฏิกิริยาที่ Prepolymerizer และเครื่องปฏิกรณ์แบบอนุกรม 

4 ข้ันตอน การควบคุมอุณหภูมิจะใช้น้ำมันร้อนเป็นหลัก โดยมีระบบหมุนเวียนและแลกเปลี่ยนความร้อนของ

น้ำมันร้อนที่ให้ความร้อนโดยเตาเผา (Hot Oil Heater) หลังจากผ่านข้ันตอนสุดท้ายของหน่วยโพลีเมอไรเซชั่น 

โดยสารทั้งหมดจะถูกส่งต่อไปยังหน่วยทำระเหย (Devolatilization Unit) เพื่อแยกตัวทำละลาย และโมโนเมอร์ 

ที่ไม่ได้ถูกใช้ในปฏิกิริยาออกจากโพลีสไตรีน 

 (3)  หน่วยทำระเหย (Devolatilization Unit) 

   สารละลายโพลีเมอร์จะถูกเพิ่มอุณหภูมิที่ Devolatilization Preheater ก่อนเข้าเครื่องทำระเหย 

2 ข้ันตอนที่ต่อกันแบบอนุกรม ซ่ึงทำงานที่ความดันต่ำ ตัวทำละลายเอทธิลเบนซีนและสไตรีนโมโนเมอร์ 

จะระเหยแยกออกจากโพลีสไตรีนที่อยู่ในสภาพหลอมเหลว 

 (4)  หน่วยตัดเม็ด (Pelletizing Unit) 

   โพลีเมอร์หลอมเหลวจะถูกส่งต่อไปยังเครื่องอัดรีด (Extruder) โดยโพลีเมอร์จะถูกอัดรีด

ผ่านหัวแบบ (Die) ออกเป็นเส้น (Strand) และถูกทำให้เย็นตัวในรางน้ำหล่อเย็น (Strand Bath) ก่อนทำ 

การตัดให้เป็นเม็ดที่เครื่องตัดเม็ด (Pelletizer) ตำแหน่งที่โพลีเมอร์หลอมเหลวถูกฉีดออกจากหัวแบบเป็นจุด

ที่จะมีการระเหยของโมโนเมอร์และตัวทำละลายที่คงค้างอยู่ ทางโรงงานจึงติดต้ัง Hood เพื่อดูดไอระเหยไปทำ
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การบำบัดที่ Electrostatic Precipitator โดยไอระเหยของตัวทำละลายและโมโนเมอร์จะเกิดการควบแน่น

กลายเป็น Waste Oil และถูกส่งต่อไปยังถัง Recycle เพื่อป้อนเป็นเช้ือเพลิงสำหรับเตาเผาน้ำมันร้อนต่อไป 

 (5)  หน่วยหมุนเวียนตัวทำละลายและโมเนอเมอร์ (Recycle Unit) 

   สไตรีนโมโนเมอร์และตัวทำละลายเอทธิลเบนซีนที่ถูกแยกจากโพลีเมอร์ที่หน่วยทำระเหย 

จะถูกส่งไปยังเครื่องควบแน่น เพื่อนำสารทั้งสองกลับเข้าสู่กระบวนการผลิต โดยส่งไปเก็บยัง Recycle Surge 

Drum จะถูกถ่ายออกจากระบบหมุนเวียนไปยัง Recycle Tank เพื่อทำการกำจัดโดยเป็นเช้ือเพลิงในการเผา

ต่อไป 

 (6)  หน่วยสุญญากาศ (Vacuum Unit) 

   กระบวนการผลิตสุญญากาศจะถูกผลิตโดย Vacuum Ejector โดยสไตรีนและเอทธิลเบนซีน 

ที่เป็นของเหลวจะถูกหมุนเวียนภายในระบบปิด 

 (7)  หน่วยผลิตน้ำมันร้อน (Hot/Cold Unit) 

   โดยปกติเชื้อเพลิงหลักที่ให้เป็นแหล่งพลังงานในเตาเผาน้ำมันร้อน (Hot Oil Heater) 

 จะเป็นก๊าซ LPG หรือน้ำมันเตาที่รับจากโรงงานน้ำมันหล่อลื่นพื้นฐาน แต่หน่วยผลิตน้ำมันร้อนน้ีจะถูกใช้เป็น

หน่วยกำจัดของเสียจากกระบวนการผลิตที่อยู่ในรูปของตัวทำละลายและโมโนเมอร์ โดยดึงสารละลายที่เก็บใน 

Recycle Tank มาทำการเผาร่วมกับน้ำมันเตาด้วย 

 

1.4.5 ภาวะมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตและระบบควบคุม 

 สารมลพิษทางอากาศ 

 (1)  แหล่งที่มา 

   ในช่วงดำเนินการปกติ แหล่งกำเนิดของสารมลพิษทางอากาศมี 3 แหล่ง คือ Hot Oil 

Heater, Die Head และลานถัง 

 (2)  การควบคุม 

   อากาศเสียที่เกิดจาก Hot Oil Heater และจากลานถัง จะถูกระบายทางปล่องระบายอากาศ 

สู่บรรยากาศโดยตรง ส่วนสารมลพิษที่เกิดจาก Die Head จะถูกบำบัดโดย Electrostatic Precipitator 

 ของเสียของเหลว 

 (1)  แหล่งที่มา 

   ของเสียของเหลวที่เกิดจากการดำเนินงานของโรงงานมี 3 แหล่ง ได้แก่ 

   1) น้ำทิ้งจากอาคารสำนักงาน เป็นน้ำเสียที่ปนเปื้อนสารอินทรีย์ที่มีความเข้มข้นไม่มากนัก 

ซ่ึงปัจจุบันมีการระบายน้ำทิ้งดังกล่าวเข้าสู่ถังเกรอะกรองไร้อากาศเพ่ือบำบัดน้ำเสียข้างต้น ก่อนรวบรวมเข้าสู่ 

บ่อพักน้ำทิ้งของโครงการ และระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซีต่อไป 

   2) น้ำทิ้งจากกระบวนการผลิต เป็นน้ำทิ้งปนเป้ือนในรูปค่าซีโอดีและค่าบีโอดี ซ่ึงปัจจุบัน 

มีการระบายน้ำทิ้งดังกล่าวเข้าสู่ถังเกรอะกรองไร้อากาศเพื่อบำบัดน้ำเสียข้างต้น ก่อนรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำทิ้ง 

ของโครงการ และระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซีต่อไป พร้อมทั้งมีการ

ตรวจติดตามคุณภาพน้ำทิ้งที่บ่อพักน้ำทิ้ง (ก่อนเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลาง) เป็นประจำทุกเดือน 

   3) น้ำทิ้งจากการล้างพื้นหน่วยทำเม็ดพลาสติก เป็นน้ำทิ้งที่ปนเป้ือนในรูปค่าซีโอดีและ 

ค่าบีโอดี ซ่ึงปัจจุบันมีการระบายน้ำทิ้งดังกล่าวเข้าสู่ถังเกรอะกรองไร้อากาศเพื่อบำบัดน้ำเสียข้างต้น ก่อนรวบรวม

เข้าสู่บ่อพักน้ำทิ้งของโครงการ และระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี

ต่อไป 
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 (2)  การควบคุม 

   น้ำเสียจะถูกรวบรวมในระบบปิด เพื่อป้องกันการรั่วไหลของสารประกอบอินทรีย์ระเหยง่าย

(VOCs) สู่บรรยากาศ ซ่ึงเป็นบ่อรวบรวมขนาด 108 ลูกบาศก์เมตร และส่งไปบำบัดที่ระบบบำบัดน้ำเสีย

ส่วนกลางหน่วยที่ 3 ซ่ึงมีความสามารถในการบำบัดน้ำเสีย 3,000 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

 กากของเสีย 

 กากของเสียที่เกิดจากการดำเนินการและการกำจัด สามารถสรุปได้ดังน้ี 

 (1)  ของเสียจากสำนักงาน โครงการได้นำแนวคิดการลดการเกิดปริมาณมูลฝอยแบบ 

3Rs มาใช้ คือ การลดการเกิดของเสีย (Reduce) การใช้ซ้ำ (Reuse) และการปรับสภาพและนำกลับมาใช้ใหม่ 

(Recycle) พร้อมจัดหาถังเก็บพักของเสียที่มีสีแตกต่างกันเพื่ อแยกประเภทของเสียวางกระจาย 

ทั่วพื้นที่โครงการ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากทางหน่วยงานราชการมารับไปกำจัดต่อไป 

 (2)  ของเสียจากกระบวนการผลิต โครงการมีการแยกประเภทของเสียแต่ละชนิดออกจากกัน

อย่างชัดเจนและรวบรวมลงภาชนะท่ีเหมาะสมก่อนนำไปเก็บไว้บริเวณพื้นที่เก็บพักของเสีย พร้อมทั้งมีป้าย 

บ่งบอกชนิดของกากของเสียแต่ละประเภทอย่างชัดเจน ก่อนติดต่อให้หน่วนงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน

ราชการมารับไปกำจัดต่อไป 

  

1.4.6 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 (1)  การจัดการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ยึดแนวทางเดียวกับโรงงานในกลุ่ม

บริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน) เช่น มีการประกาศนโยบายด้านบุคลากร มีคณะกรรมการความปลอดภัย 

มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย ด้านพนักงานมีการตรวจสุขภาพ การฝึกอบรม เป็นต้น 

   การบริหาร 

   -  มีการประกาศนโยบายความปลอดภัยเป็นลายลักษณ์อักษร 

   -  กำหนดแผนผังการบริหารความปลอดภัยอย่างแน่ชัด 

   -  กำหนดเป้าหมาย และทำแผนปฏิบัติทางด้านสุขภาพอนามัยและความปลอดภัย 

   บุคลากรทางด้านสุขภาพอนามัยและความปลอดภัย 

   -  มีคณะกรรมการความปลอดภัย 

   -  มีอนุกรรมการป้องกันอุบัติภัย 

   -  มีผู้จัดการความปลอดภัย 

   -  มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย 

   -  มีแพทย์ปฏิบัติงานบางเวลา 

   -  มีพยาบาลปฏิบัติงานเต็มเวลา 

   พนักงาน 

   -  มีการทดสอบความรู้และทัศนคติเก่ียวกับความปลอดภัยเพื่อคัดเลือกพนักงาน 

   -  มีการตรวจสอบสุขภาพร่างกายพนักงาน 

   -  ในการบรรจุพนักงาน คำนึงถึงความเหมาะสมทางด้านสุขภาพอนามัยและความปลอดภัย 

   -  มีการฝึกพนักงานด้านความปลอดภัยก่อนให้ปฏิบัติงานครั้งแรก 
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   การเก็บข้อมูล 

   -  จัดให้มีการบันทึกข้อมูลการเจ็บป่วยเน่ืองจากการทำงานทุกครั้ง 

   -  จัดให้มีการบันทึกข้อมูลเก่ียวกับอุบัติเหตุ เพื่อใช้วิเคราะห์อุบัติเหตุ 

   วิธีการป้องกันอันตรายท่ีจะปฏิบัติ 

   -  กฎระเบียบหรือกิจกรรมสนับสนุนการป้องกันอุบัติเหตุ 

   -  การจัดสถานที่ อุปกรณ์หรือเครื่องจักรเพื่อสนับสนุนงานความปลอดภัย 

   -  การฝึกอบรมหรือประชาสัมพันธ์ด้านความปลอดภัย 

 (2)  ความปลอดภัยและแผนปฏิบัติการกรณีฉุกเฉิน 

   -  จัดให้มีศูนย์ควบคุมกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

   -  จัดให้มีแผนฉุกเฉิน 

   -  จัดให้มีหน่วยการปฏิบัติการกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

   -  จัดให้มีระบบดับเพลิง 

   -  จัดให้มีทีมผจญเพลิงหลัก 

   -  จัดให้มีหน่วยเสริมทีมผจญเพลิง 

   -  ศูนย์อบรมเก่ียวกับอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

   ระบบควบคุมความปลอดภัย 

   ระบบควบคุมความปลอดภัยของกระบวนการผลิตโพลีสไตรีน ประกอบด้วย Control Valve, 

Safety Valve, Temperature and Pressure Control System, Remote Block Valve, Leakage Detecting System 

of Hydrocarbon และ Operating Monitor 

   ส่วนระบบควบคุมของส่วนลานถัง ประกอบด้วย Breather Valve, Cooling Down Remote 

Block Valve และระบบ N2 Blanketing 

 

1.4.7 ระบบสาธารณูปโภค (Utilities System) 

 (1)  ระบบน้ำ (Water System) 

   โครงการมีการรับน้ำใช้จากภายนอก 2 ประเภท ได้แก่ น้ำใส และน้ำปราศจากแร่ธาตุ 

โดยแหล่งน้ำข้างต้นจะรับมาจากหน่วยผลิตสาธารณูปโภคส่วนกลางของเขตประกอบการอุตสาหกรรม 

ไออาร์พี ซี โดยเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พี ซีจะมารับน้ำดิบจากอ่างเก็บน้ำต่างๆ ในพื้นที่ 

ภาคตะวันออก ซ่ึงจัดสรรโดยกรมชลประทาน เพื่อนำมาปรับปรุงคุณภาพและจัดสรรให้กับโครงการและ

โรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ ที่ต้ังอยู่ในเขตพื้นที่ประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี 

 (2)  ระบบไฟฟ้า (Electrical System) 

   ใช้ไฟฟ้าที่ผลิตได้จากโรงไฟฟ้าพลังความร้อนร่วมของโรงงานในกลุ่มไออาร์พีซี 

 (3)  ระบบไนโตรเจน (Nitrogen System) 

   ความต้องการใช้ก๊าซไนโตรเจนในกระบวนการผลิตของโรงงาน คือ Hydrocarbon Flushing 

ระบบท่อและระบบปกคลุม ซ่ึงทำการขนส่งโดยทางท่อรับมาจากเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี 
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บริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน) 

 (4)  เช้ือเพลิง (Fuel System) 

   เชื้อเพลิงที่ใช้ในโรงงาน ประกอบด้วย ก๊าซปิโตรเลียมเหลว และน้ำมันเตา 

 (5)  ระบบไอน้ำ (Steam System) 

   ระบบไอน้ำ จะได้จากโครงการผลิตพลังงานไอน้ำและไฟฟ้าร่วม (CHP) ภายในเขต

ประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี ปริมาณความต้องการใช้ไอน้ำรวมเท่ากับ 494 กิโลกรัมต่อชั่วโมง 

 (6)  ระบบการผลิต (Instrument Air) 

   รับมาจากเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี 

 (7)  ระบบดับเพลิง (Fire Fighting Facilities) 

   ระบบดับเพลิง จะถูกติดต้ังไว้ในกระบวนการผลิต และบริเวณลานถัง โดยระบบดับเพลิง

แบ่งเป็น 2 ระบบ คือ ระบบน้ำดับเพลิง ซ่ึงประกอบด้วย สายน้ำดับเพลิง (Hydrant) ระบบ Fix Monitor 

ระบบ Water Spray และระบบโฟมดับเพลิง ประกอบด้วย ถังโฟม ถังโฟมเคลื่อนที่ และถังดับเพลิง 

นอกจากน้ีภายในโรงงานได้ทำการติดต้ังระบบ Gas Detector ระบบ Fire Alarm ระบบ Heat Detector 

ระบบ Dry Chemical Powder และระบบ CO2 ดับเพลิง 

 (8)  ระบบระบายน้ำ 

   ระบบระบายน้ำถูกสร้างเพื่อรองรับน้ำปนเป้ือน จากการล้างทำความสะอาดกระบวนการ 

ผลิตน้ำฝนและน้ำไม่ปนเป้ือนน้ำมัน โดยระบบระบายน้ำประกอบด้วย 2 ระบบ คือ ระบบระบายน้ำที่มาจาก

พื้นที่การผลิต และระบบระบายน้ำจากแนวถนนลงสู่รางระบายน้ำสาธารณะ 

 

1.4.8 พ้ืนที่สีเขียว (Green Area) 

 การจัดพื้นที่สีเขียวของโรงงานในเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี จะมีการปลูกต้นไม้

ประเภทไม้โตเร็ว เช่น ต้นสน พืชตระกูลปาล์มและหมาก ยี่โถ กฐินเทพา ฯลฯ และจัดสวนหย่อมตามมุมตึก

และโดยรอบแต่ละโรงงานตามความเหมาะสม โดยเฉลี่ยไม่น้อยกว่า 5% ของพื้นที่โรงงาน (ภาพที่ 2.2-39) 
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1.5 แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม 

 การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมของโครงการโพลีสไตรีนของบริษัท ไออาร์พีซี จำกัด 

(มหาชน) สามารถแบ่งได้ดังน้ี 

1) การตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ทางบริษัทที่ปรึกษาจะทำการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม

ด้านต่างๆ ตามที่กำหนดไว้ในมาตรการฯ โดยสรุปผลการตรวจสอบ พร้อมทั้งเสนอปัญหาและอุปสรรคในการ

ปฏิบัติตามมาตรการฯ ตลอดจนเสนอแนะแนวทางการแก้ไขไว้ในบทที่ 2 
2) การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ทางบริษัทที่ปรึกษาจะดำเนินการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ คุณภาพอากาศจาก 

ปล่องระบาย ระดับเสียง คุณภาพน้ำ คุณภาพน้ำผิวดิน คุณภาพน้ำใต้ดิน คุณภาพดิน อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย และสังคมเศรษฐกิจ แสดงดังตารางที่ 1.5-1 พร้อมทั้งสรุปผลการตรวจวัดเปรียบเทียบกับ

เกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดและผลการตรวจวัดในช่วงที่ผ่านมาไว้ในบทที่ 3 
3) การจัดทำรายงาน ทางบริษัทที่ปรึกษาจะจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ปีละ 2 ครั้ง  
    สำหรับแผนการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม และตรวจสอบ 

การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ ในระยะดำเนินการ ปี พ.ศ. 2564 

แสดงไว้ในตารางที่ 1.5-2 
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1
-
1

1

ตารางที่ 1.5-1 รายละเอียดมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ช่วงดำเนินการ) 

โครงการโรงงานโพลีสไตรีน ของบริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน)  

 

รายการ สถานีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่/ระยะเวลา หมายเหตุ 

1. คุณภาพอากาศ

ตรวจวัด จำนวน 3 สถานี ได้แก ่

 - โรงเรียนวัดปลวกเกตุ 

    - รพ.สต. บ้านหนองจอก 

    -   วิทยาลยัเทคโนโลยีไออารพ์ีซี 

 

- ก๊าซซัลเฟอรไ์ดออกไซด์ (SO2) 

- ก๊าซไนโตรเจนออกไซด์ (NOx) 

- ฝุ่นละอองรวม (TSP) 

- ความเร็วลม และทิศทางลม

 

- ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง

ใ น ช่ ว ง เ ว ล า เ ดี ย ว กั บ ก า ร

ต รวจ วัด คุณ ภ าพ อ าก าศ จาก

แหล่งกำเนิด

 

 

- 

 

1.1 คุณภาพอากาศ

      ในบรรยากาศ 

 ตรวจวัด จำนวน 3 สถานี ได้แก่

 - โรงเรียนวัดปลวกเกตุ 

    - รพ.สต. บ้านหนองจอก 

    -   วิทยาลยัเทคโนโลยีไออารพ์ีซี 

-  Styrene 

-  Ethylbenzene 

-  สารอินทรยี์ระเหยทั้งหมด (VOCs) 

-  เดือนละ 1 ครั้ง ครั้งละ 24 ชั่วโมง

    ต่อเนื่อง ในช่วงเวลาเดียวกับการ

    ต รวจ วัด คุณ ภ าพ อ าก าศ จ าก

    แหล่งกำเนิด

- 

 

1.2 คุณภาพอากาศ

จากปล่องระบาย

อากศ 

ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง จำนวน 1 สถานี 

 - ปล่อง Hot Oil 

 

  

- ก๊าซซัลเฟอรไ์ดออกไซด์ (SO2) 

- ออกไซด์ของไนโตรเจน 

- ฝุ่นละอองรวม (TSP) 

-  คาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 

-  ปี ละ  2 ครั้ ง  ในช่ วงเวลาเดี ยว

    กับการตรวจวัดคุณภาพอากาศใน

    บรรยากาศ 

 

- 

 ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง จำนวน 4 สถานี 

    -   ปล่อง EPS1 

    - ปล่อง EPS2 

    -   ปล่อง EPS3 

   -   ปล่อง EPS4 

-  Styrene 

-  Ethylbenzene 

-  เดื อน ล ะ  1 ค รั้ ง  ใน ช่ ว ง เวล า

     เดียวกับการตรวจวัดคุณภาพ

     อากาศในบรรยากาศ 

- 
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ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ) 

รายการ สถานีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่/ระยะเวลา หมายเหตุ 

1.3 ประสิทธิภาพการ

       ทำงานของระบบ

       บำบัด 

-  ระบบบำบัดแบบถุงกรอง -  ความดันลดของระบบ -  ทุกวัน - 

-  ความสมบูรณ์  ประสิทธิภาพในการ

     ดูดฝุ่น และประสิทธิภาพในการบำบัด

     ของระบบบำบัด 

-  เดือนละ 1 ครัง้

 

- 

 -  อุปกรณ์เชื่อมต่อกับระบบบำบัด เช่น ท่อ 

  ข้อต่อ พัดลม เป็นต้น

-  เดือนละ 1 ครัง้ - 

2.  ระดับเสียง - หมู่ 1 บ้านหนองจอก - ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr)

- ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) 

-   ระดับเสียงเฉลี่ยกลางวัน-กลางคืน (Ldn) 

- ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง - 

3. คุณภาพน้ำ

3.1 คุณภาพนำ้เสีย 

อุตสาหกรรม 

- บริเวณ บ่อพักน้ ำทิ้ งก่อนจะส่งเข้าสู่ ระบบบำบัดน้ ำเสีย

    ส่วนกลางของเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี 

-  บริเวณน้ำทิ้งลงคลองคาหลังจากผ่านการบำบัด โดยบำบัด

   น้ำเสียส่วนกลางของเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี

-  อณุหภูมิ (Temp.) 

- ของแข็งละลายทั้งหมด (TDS) 

- ของแข็งแขวนลอย (TSS) 

- บีโอดี (BOD5) 

- ซีโอดี (COD) 

- น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) 

-  กรด-ด่าง (pH) 

-  ค่าการนำไฟฟ้า (Conductivity) 

-  คลอรีนอิสระ (Free Chlorine) 

-  ฟอสเฟต (Phosphate) 

-  สงักะส ี(Zine) 

- เดือนละ 1 ครั้ง - 

  -  บริเวณบ่อพักน้ำทิ้งขนาด 17,000 ลูกบาศ์กเมตร ของเขต

   ประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี
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1
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ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ) 

รายการ สถานีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่/ระยะเวลา หมายเหตุ 

3.2 คุณภาพนำ้ผิวดิน -  100 เมตร เหนือจุดปล่อยน้ำทิ้งลงคลองคา

-  100 เมตร หลังจากจุดปล่อยนำ้ทิ้งลงคลองคา 

-  อณุหภูมิ (Temp.) 

- ของแข็งละลายทั้งหมด (TDS) 

- ของแข็งแขวนลอย (TSS) 

- บีโอดี (BOD5) 

- ซีโอดี (COD) 

- น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) 

-  กรด-ด่าง (pH) 

-  ออกซเจนละลาย (DO) 

-  แบคทีเรียโคลฟิอร์ม (Coliform Bacteria) 

-  ฟีนอล (Phenol) 

-  ไนเตรท (Nitrate) 

-  แอมโมเนีย (Ammonia) 

-  โครเมียมเฮกซะวาเลนต์ (Cr
6+

) 

-  แคดเมียม (Cd) 

-  ทองแดง (Cu) 

-  ตะกั่ว (Pb) 

-  ปรอท (Hg) 

-  แมงกานีส (Mn) 

-  นกิเกิล (Ni) 

-  สงักะส ี(Zine) 

-  เดือนละ 1 ครัง้ - 

3.3 คุณภาพน้ำใต้ดิน -  บ่อตรวจวัดนำ้ใต้ดินที่อยู่ในพื้นที่ของโรงงานปรบัปรุงคุณภาพ

น้ำมันหนกัจากหอกลัน่ 

-   บ่อตรวจวัดน้ำใต้ดินที่อยู่ในพื้นที่ของโครงการ (ดำเนินการ

ก่อสร้างให้เสร็จก่อนเปิดดำเนินการส่วนขยายในครั้งนี้)

-  Styrene

-  Ethylbenzene 

-  และพารามิเตอร์ตามที่กฎหมายกำหนด

   และเป็นสารที่เกี่ยวข้องกับโครงการ

- ปีละ 2 ครั้ง - 
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ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ) 

รายการ สถานีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่/ระยะเวลา หมายเหตุ 

4.  คุณภาพดิน - บ่อตรวจวัดนำ้ใต้ดินที่อยู่ในพื้นที่ของโรงงานปรบัปรุงคุณภาพ

น้ำมันหนกัจากหอกลัน่ 

-   บ่อตรวจวัดน้ำใต้ดินที่อยู่ในพื้นที่ของโครงการ (ดำเนินการ

ก่อสร้างให้เสร็จก่อนเปิดดำเนินการส่วนขยายในครั้งนี้

-  Styrene

-  Ethylbenzene 

-  และพารามิเตอร์ตามที่กฎหมายกำหนด

   และเป็นสารที่เกี่ยวข้องกับโครงการ

- ทุก 3 ปี - 

5.  การคมนาคมขนส่ง -   ภายพื้นที่โครงการและเส้นทางการขนส่ง -  บันทึกสถิ ติการเกิดอุ บั ติ เหตุ สาเหตุ

    ความรุนแรง การแก้ไข ของโครงการ

    พร้อมทั้งกำหนดมาตรการการป้องกันฯ

    เพื่อไม่ให้เกิดซ้ำ หรือลดผลกระทบใน

   อนาคต

-  บั น ที ก เมื่ อ เกิ ด อุ บั ติ เห ตุ แ ล ะ

รายงานทุก 6 เดือน 

- 

6.  อาชีวอนามัยและ

     ความปลอดภัย

 

6.1 คุณภาพอากาศ

      ในสถานที่ทำงาน 

-  พื้นที่กระบวนการผลิต

-  พื้นที่ลานถัง 

-  บริเวณ Bagging Aera 

-  บริเวณ Duts Collector 

-  ไฮโดรคาร์บอนไร้มีเทน

-  ไฮโดรคาร์บอนทั้งหมด 

-  Styrene 

-  Ethylbenzene 

- ฝุ่นละอองทั้งหมด (TSP)

- ปีละ 2 ครั้ง - 

6.2 ร ะ ดั บ เสี ย ง ใ น

      สถานที่ทำงาน 

-  บริเวณ Refrigerator (บริเวณระบบทำน้ำเย็น)

-  บริเวณ Finishing Room (บริเวณส่วนทำเม็ดพลาสติก) 

-  บริเวณ Bagging (บริเวณอาคารไซโล)

-  ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ

    ทำงาน (Leq) 

- ปีละ 2 ครั้ง - 

 -  พนักงานทุกคนที่ปฏิบัติในที่ที่มีเสียงดัง -  ตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมที่ตัวพนักงาน

    และคำนวณ ระดับ เสี ยงเฉลี่ ยตลอด

   ระยะเวลาทำงาน (TWA)

- ปีละ 2 ครั้ง - 
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ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ) 

รายการ สถานีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่/ระยะเวลา หมายเหตุ 

6.2 ร ะ ดั บ เสี ย ง ใ น

      ส ถ าน ที่ ท ำง าน

      (ต่อ) 

-  พื้นที่ส่วนกระบวนการผลิต และบริเวณริมรั้วของโครงการ - จัดทำแผนผังเสน้เสียง (Noise Contour Map) -  ภายใน 1 ปีหลังจากโครงการเริ่ม

     ดำเนินการและทบทวนทุกๆ 3 ปี

     หรือกรณี ที่ มีการเปลี่ยนแปลง

     กระบวนการผลิตที่อาจส่งผลให้

     เสียงในพื้นที่กระบวนการผลิต

   เปลี่ยนแปลงจากเดิม

- 

6.3 การตรวจสขุภาพ

      พนักงาน

 

6.3.1 สุขภาพพนักงาน  

         ใหม ่

- พนักงานใหม่ทุกคน

 

 

- ตรวจสุขภาพทั่วไป 

-  เอ็กซ์เรย์ทรวงอก 

-  การตรวจสมรรถภาพการทำงานของไต 

-  การทำงานของตับ 

-  ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด

- ก่อนเริ่มเข้าทำงาน

 

 

 

- 

6.3.2 สุขภาพโดยทั่วไป - พนักงานทุกคน 

 

 

- ตรวจสุขภาพทั่วไป 

-  เอ็กซ์เรย์ทรวงอก 

-  การตรวจสมรรถภาพการทำงานของไต 

-  การทำงานของตับ 

-  ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 

- ปีละ 1 ครั้ง

 

 

 

- 

6.3.3 สุขภาพพนักงาน

         ตามปัจจัยเสีย่ง 

- พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่สัมผัสสารสไตรีนเป็นหลัก

 

 

- ตรวจสมรรถภาพการทำงานของปอด

-  ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 

-  สมรรถภาพการมองเห็นด้านอาชีวอนามัย 

-  ตรวจสารเคมีในปัสสาวะ 

*  สไตรีน 

 (Mandelic acid + henylg lyoxylic acid)

- ปีละ 1 ครั้ง

 

 

 

- 
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ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ) 

รายการ สถานีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่/ระยะเวลา หมายเหตุ 

6.4  การบันทึกอบุัติเหตุ - พื้นที่โครงการ - บั น ทึ กสถิ ติ ก าร เกิ ด อุ บั ติ เห ตุ  หรือ

เหตุการณ์ต่างๆ ที่ทำให้เกิดอันตรายต่อ

สุ ขภ าพ  โดย มี รายละเอี ยด  สาเห ตุ

ผลเกิดขึ้นตลอดการจนการแก้ไข เพื่อ

นำมาเป็นกรณีการศึกษาและหาแนวทาง

ป้องกันไม่ให้เกิดซ้ำ 

- ทุกเดือนและรายงานทุก 6 เดือน - 

7.  กากของเสยี -  พื้นที่โครงการ -  สรุปสัดส่วนและประเภทกากของเสียที่นำ

กลับมาใช้ใหม่ (Recycle) ต่อปริมาณ

กากของเสียทั้งหมด 

-  จัดทำรายงานสรุปกากของเสียแต่ละชนิด

พร้อมทั้งบันทึกรายละเอียดเกี่ยวกับชนิด 

ปริมาณ การเก็บรวบรวม การจัดส่ง และ

การกำจัดกากของเสีย ที่ เกิดจากการ

ดำเนินงานของโครงการ

- บันทึกและรายงานทุก 6 เดือน - 

8.  สังคมเศรษฐกิจ -  ชุมชนในพื้นที่  5 กิ โลเมตร โดยรอบโครงการ ชุมชนที่

  ดำเนินการเก็บดัชนีคุณภาพสิ่งแวดล้อม และชุมชนพื้นที่

  อ่อนไหว เช่น ที่ตั้งสถานพยาบาล สถานที่ราชการ แหล่ง

  โบราณสถาน วัด โรงเรียน และสถานที่สำคัญต่างๆ เป็นต้น 

-  สำรวจสภ าพ เศ รษฐกิ จ  และสั งคม 

ภาวการณ์ เปลี่ยนแปลง ปัญหาและความ

ต้องการระดับครัวเรือน ตลอดจนความ

คิดเห็นของประชาชน ผู้นำชุมชนออ่นไหว

โดยรอบ  ผู้แทนหน่วยงานราชการที่

เกี่ยวข้องและสถานประกอบการที่ตั้งอยู่

โดยรอบทื้นที่โครงการ และชุมชนที่เป็น

จุด เดียวกันกับจุดตรวจ วัด คุณภาพ

สิ่งแวดล้อมรวมถึงให้สำรวจดัชนีความ

พึงพอใจของชุมชนให้ครบถ้วน พร้อมทั้ง

แสดงแผนที่กระจายการเก็บข้อมูล

-  ปีละ 1 ครั้ง - 
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ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ) 
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8.  สังคมเศรษฐกิจ

     (ต่อ) 

-  ชุมชนในพื้นที่ 5 กิโลเมตร โดยรอบโครงการ

 

 

 

 

-  ชุมชนในพื้นที่ 5 กิโลเมตร โดยรอบโครงการ 

-  บันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการและจัดทำ

รายงานสรุปผลข้อมูลการร้องเรียนพร้อม

ผลการดำเนิ นการแก้ ไขปัญหาและ

กำหนดการมาตรการฯ เพิ่มเติมเพื่อ

ป้องกันการเกิดซ้ำทุกครั้ง 

-  ส รุ ป ผ ล ก า ร ด ำ เนิ น ก า ร แ ล ะ ก า ร

ประมวลผลจากแผนงานชุมชนสัมพันธ์ 

แผนงานความรับผิดชอบต่อสังคม โดย

ประเมินผลการดำเนินการงานด้านชุมชน

สัมพันธ์และความรับผิดชอบต่อสังคมที่

ผ่านมา โดยพิจารณาในแง่ผลสัมฤทธิ์

ที่เกิดขึ้นและประโยชน์จากการดำเนินการ

ขั้ น ต้ น  ทั้ ง ใน แ ง่ ข อ ง  Output แ ล ะ 

Outccme ที่เกิดขึ้นกับกลุ่มเป้าหมายและ

ชุมชน ที่อาจจะได้รับผลกระทบจาก

โครงการ โดยการประเมินประสิทธิภาพ

การปฏิบัติตามโครงการหรือมาตรการดิม

ถึงความเหมาะสมและความเพียงพอ 

รวมถึงการปรับปรุงแผนงานของโครงการ

ในอนาคต 

-  รวบรวมข้อมูล และสรุปผลทุก 6

เดือน 

 

 

 

-  รวบรวมข้อมูล และสรุปผลทุก 6 

เดือน 

- 

 

 

 

 

- 
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ตารางที่ 1.5-2  แผนการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม และตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานโพลีสไตรีน ของ บริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน) (ระยะดำเนินการ) ประจำปี พ.ศ. 2564 

 

รายการ สถานีที่ตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ 
ระยะเวลาดำเนินงาน

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ   

1.1 คุณภาพอากาศใน

      บรรยากาศทั่วไป 

- โรงเรียนวัดปลวกเกตุ 

- รพ.สต. บ้านหนองจอก 

 - วิทยาลัยเทคโนโลยีไออาร์พีซี

- TSP

- SO2  

 - NOx    

 - ความเร็วลม และ

     ทิศทางลม) 

- ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ

   7 วัน ต่ อ เนื่ อ งใน

   ช่วงเวลาเดียวกับ

   ก า ร ต ร ว จ วั ด

   คุณภาพอากาศจาก

  แหล่งกำเนิด

   

- โรงเรียนวัดปลวกเกตุ 

- รพ.สต. บ้านหนองจอก 

 - วิทยาลัยเทคโนโลยีไออาร์พีซี

- Styrene

- Ethylbenzene 

- VOCs 

  

 

 - เดื อน ล ะ  1 ค รั้ ง

    ค รั้ ง ล ะ  24 ช ม .

    ต่ อ เนื่ อ ง  ใน ช่ ว ง

    เวลาเดียวกับการ

    ตรวจวัดคุณภาพ

    อากาศจากแหล่ง

  กำเนิด

   
   
   
   
   

    

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 1 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                 บทนำ 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน            RP/I049/21/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 
บริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน) 

1
-
1

9

ตารางที่ 1.5-2 (ต่อ) 

 

รายการ สถานีที่ตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ 
ระยะเวลาดำเนินงาน

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1.2 คุณภาพอากาศจาก

      ปล่องระบายอากาศ

- ปล่อง Hot Oil 

 

- SO2

 - NOx 

 - TSP 

- CO

- ปีละ 2 ครั้งในช่วง

    เวลาเดียวกับการ

    ตรวจ วัด คุณภาพ

   อากาศในบรรยากาศ

   

 - ปล่อง EPS1 

- ปล่อง EPS2 

- ปล่อง EPS3 

- ปล่อง EPS4 

- Styrene

 - Ethylbenzene 

- เดื อ น ล ะ 1 ค รั้ ง

     ครั้งละ 24 ชั่วโมง

     ต่ อ เนื่ อ ง  ในช่ วง

     เวลาเดียวกับการ

     ตรวจวัดคุณภาพ

   อากาศในบรรยากาศ

   

1.3 ประสิทธิภาพของ   

      การทำงานของ 

      ระบบบำบัด 

- ระบบบำบัดแบบถุงกรอง - ความ ดันลดของ

    ระบบ 

- ทุกวัน  

 - ค ว า ม ส ม บู ร ณ์

    ประสิทธิภาพในการ 

    ดูดฝุ่นและประสิทธิ

    ภาพในการบำบัด

   ของระบบบำบัด

- เดือนละ 1 ครัง้

 

   

- อุปกรณ์ เชื่ อม ต่อ

    กั บ ร ะบ บ บ ำ บั ด

    เช่ น  ท่ อ  ข้ อ ต่ อ

    พัดลม เป็นต้น 

- เดือนละ 1 ครัง้    

     

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 1 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                 บทนำ 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน            RP/I049/21/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 
บริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน) 

1
-
2

0

ตารางที่ 1.5-2 (ต่อ) 

 

รายการ สถานีที่ตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ 
ระยะเวลาดำเนินงาน

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. ระดับเสียง - หมู่ 1 บ้านหนองจอก - Leq 24 hr

- L90 

- Ldn

- ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 

7 วันต่อเนื่อง 

   

 3. คุณภาพนำ้ 

 3.1 น้ำเสียอุตสาหกรรม - บ่อพักน้ำทิ้งก่อนจะเข้าสู่ 

   ระบบบำบัดน้ำเสียส่วน 

   กลางของเขตประกอบการ 

   อุตสาหกรรมไออาร์พีซี 

- น้ำทิ้งลงคลองคาหลังจาก 

   ผ่านระบบบำบัดน้ำเสีย 

   ส่ ว น ก ล า ง ข อ ง เ ข ต 

   ประกอบการอุตสาหกรรม 

   ไออาร์พีซี 

- บ่ อ พั ก น้ ำ ทิ้ ง ข น า ด 

   17,000 ลูกบาศก์เมตร 

   ของเขตประกอบการ 

   อตุสาหกรรมไออาร์พีซี 

 - อุณหภูมิ  

 - ของแข็งละลายทั้งหมด  

 - ของแข็งแขวนลอย  

 - บีโอดี  

 - ซีโอดี  

 - น้ำมันและไขมัน  

 - กรด-ด่าง  

 - ค่าการนำไฟฟ้า  

 - คลอรีนอิสระ  

 - ฟอสเฟต  

 - สังกะสี  

- เดือนละ 1 ครัง้

   

 

   

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 1 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                 บทนำ 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน            RP/I049/21/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 
บริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน) 

1
-
2

1

ตารางที่ 1.5-2 (ต่อ) 

 

รายการ สถานีที่ตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ 
ระยะเวลาดำเนินงาน

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

 3. คุณภาพนำ้ (ต่อ)     

 3.2 น้ำผิวดิน - 100 เมตร เหนือจุดปล่อย 

     น้ำทิ้งลงคลองคา 

 - 100 เมตร หลัง จุดปล่อย 

     น้ำทิ้งลงคลองคา 

- อณุหภูมิ 

 - ของแข็งละลายทั้งหมด 

 - ของแข็งแขวนลอย  

 - บีโอดี 

 - ซีโอดี 

 - นำ้มันและไขมัน  

 - กรด-ด่าง  

 - ออกซเจนละลาย 

 - แบคทีเรียโคลฟิอร์ม  

 - ฟีนอล  

 - ไนเตรท  

 - แอมโมเนีย 

 - โครเมียมเฮกซะวาเลนต์  

 - แคดเมียม  

 - ทองแดง 

 - ตะกั่ว  

 - ปรอท  

 - แมงกานีส 

 - นกิเกิล  

- สงักะส ี

- เดือนละ 1 ครั้ง  

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 1 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                 บทนำ 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน            RP/I049/21/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 
บริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน) 

1
-
2

2

ตารางที่ 1.5-2 (ต่อ) 

 

รายการ สถานีที่ตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ 
ระยะเวลาดำเนินงาน

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

 3. คุณภาพนำ้ (ต่อ)     

 3.3 น้ำใต้ดิน - บ่อตรวจวัดน้ำใต้ดินที่อยู่ 

    ใน พื้ น ที่ ข อ ง โร ง ง าน 

    ปรับปรุงคุณภาพน้ำมัน 

    หนักจากหอกลั่นของ 

    บริษัท ไออาร์พีซี จำกัด 

    (มหาชน) 

 - บ่อตรวจวัดน้ำใต้ดินที่อยู่ 

    ใน พื้น ที่ของโครงการ 

    (ดำเนินการก่อสร้างให้ 

    แ ล้ ว เส ร็ จ ก่ อ น เ ปิ ด 

    ดำเนินการส่วนขยายใน 

    ครั้งนี้) 

- Styrene

 - Ethylbenzene 

 - แล ะพ ารามิ เต อ ร์

    ต า ม ที่ ก ฎ ห ม า ย

    กำหนดและเป็นสาร

    ที่ เ กี่ ย ว ข้ อ ง กั บ

    โครงการ 

- ปีละ 2 ครั้ง    

4. คุณภาพดิน - บ่อตรวจวัดน้ำใต้ดินที่อยู่ 

 ใน พื้ น ที่ ข อ ง โร ง ง าน 

 ปรับปรุงคุณภาพน้ำมัน 

 หนักจากหอกลั่น 

- บ่อตรวจวัดน้ำใต้ดินที่อยู่ 

 ใน พื้ น ที่ ของโครงการ 

 (ดำเนินการก่อสร้างให้ 

 เสร็จก่อนเปิดดำเนินการ 

ส่วนขยายในครั้งนี้) 

- Styrene

 - Ethylbenzene 

 - แล ะพ ารา มิ เต อ ร์

    ต า ม ที่ ก ฎ ห ม า ย

    ก ำห น ด แ ล ะ เป็ น

    สารที่ เกี่ ยวข้องกับ

    โครงการ 

- ทุก 3 ปี    

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 1 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                 บทนำ 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน            RP/I049/21/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 
บริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน) 

1
-
2

3

ตารางที่ 1.5-2 (ต่อ) 

 

รายการ สถานีที่ตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ 
ระยะเวลาดำเนินงาน

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. การคมนาคมขนสง่ - ภายพื้นที่โครงการและ 

    เส้นทางการขนส่ง 

- บันทึกสถิติการเกิด

    อุ บั ติ เห ตุ  ส าเห ตุ

    ค ว า ม รุ น แ ร ง 

    ก า ร แ ก้ ไ ข  ข อ ง

    โครงการพร้อม ทั้ ง

    ก ำห น ด มาตรการ

    การป้ อ งกั น ฯ เพื่ อ

    ไม่ให้เกิดซ้ำหรือลด

   ผลกระทบในอนาคต

- บั น ที ก เ มื่ อ เกิ ด

อุ บั ติ เห ตุ แ ล ะ

ร า ย ง า น ทุ ก  6 

เดือน 

 

 6. อาชีวอนามัยและ

    ความปลอดภัย  

   

 6.1 คุณภาพอากาศ

       ในสถานที่ทำงาน 

- พื้นที่กระบวนการผลิต 

 - พื้นที่ลานถัง 

 - บริเวณ Bagging Aera 

 - บริเวณ Duts Collector 

- ไฮโดรคาร์บอนไร้มีเทน

 - ไ ฮ โด ร ค า ร์ บ อ น

     ทั้งหมด 

 - Styrene 

 - Ethylbenzene 

- TSP

- ปีละ 2 ครั้ง    

 6.2 ร ะ ดั บ เสี ย ง ใน

       สถานที่ทำงาน 

- บ ริ เ ว ณ  Refrigerator 

 (บริเวณระบบทำน้ำเย็น) 

- บริเวณ Finishing Room 

 (บ ริ เวณ ส่ วน ท ำ เม็ ด 

 พลาสติก) 

- บริเวณ Bagging  

   (บริเวณอาคารไซโล) 

- ร ะ ดั บ เสี ย ง เฉ ลี่ ย

    ตลอดระยะเวลาการ

    ทำงาน (Leq) 

- ปีละ 2 ครั้ง    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 1 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                 บทนำ 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน            RP/I049/21/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 
บริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน) 

1
-
2

4

ตารางที่ 1.5-2 (ต่อ) 

 

รายการ สถานีที่ตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ 
ระยะเวลาดำเนินงาน

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

 6.2 ระ ดับ เสี ย งใน

       สถานที่ทำงาน    

       (ต่อ) 

- พนักงานทุกคนที่ปฏิบัติ 

    ในที่ที่มีเสียงดัง 

- ตรวจวัดปริมาณเสียง

    สะสมที่ตัวพนักงาน

    และคำนวณระดับ

    เสี ย ง เฉ ลี่ ย ต ล อ ด

    ร ะย ะ เวล าท ำ งาน

  (TWA)

- ปีละ 2 ครั้ง  

 - พื้นที่ส่วนกระบวนการ 

    ผลิตและบริเวณริมรั้ว 

    ของโครงการ 

- Noise Contour Map - ภ า ย ใ น  1 ปี

    หลังจากโครงการ

    เริ่ ม ด ำ เนิ น ก าร

    และทบทวนทุกๆ

    3 ปีหรือกรณี ที่มี

    การเปลี่ยนแปลง

    กระบวนการผลิต

    ที่ อ าจส่ งผ ล ให้

    เสี ย ง ใ น พื้ น ที่

    กระบวนการผลิต

    เปลี่ยนแปลงจาก

    เดิม 

   

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 1 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                 บทนำ 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน            RP/I049/21/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 
บริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน) 

1
-
2

5

ตารางที่ 1.5-2 (ต่อ) 

 

รายการ สถานีที่ตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ 
ระยะเวลาดำเนินงาน

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

6.3  การตรวจสุขภาพ

       พนักงาน 

 

6.3.1 สุขภาพพนักงาน

         ใหม่ 

- พนักงานใหม่ทุกคน - ตรวจสุขภาพทั่วไป

 - เอ็กซ์เรย์ทรวงอก 

 - การตรวจสมรรถภาพ

การทำงานของไต 

 - การทำงานของตับ 

 - ตรวจความสมบูรณ์

ของเม็ดเลือด

- ก่อนเริ่มเข้าทำงาน

 

 

 

 

6.3.2 สุขภาพโดยทั่วไป - พนักงานทุกคน - ตรวจสุขภาพทั่วไป

 - เอ็กซ์เรย์ทรวงอก 

 - การตรวจสมรรถภา

การทำงานของไต 

 - การทำงานของตับ 

 - ตรวจความสมบูรณ์

ของเม็ดเลือด

- ปีละ 1 ครั้ง

 

 

 

   

     

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 1 
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6.3.3 สุขภาพพนักงาน

        ตามปัจจัยเสีย่ง 

- พนักงานที่ปฏิบัติงานใน 

 บ ริ เวณ ที่ สั ม ผั ส ส า ร 

 สไตรีนเป็นหลัก 

- ตรวจสมรรถภาพการ

ทำงานของปอด 

 - ตรวจสมรรถภาพการ

    ได้ยิน 

 - สมรรถภาพการมองเห็น

ด้านอาชีวอนามัย 

 - ตรวจสารเคมีในปัสสาวะ 

 *  สไตรีน 

   (Mandelic acid + henylg 

lyoxylic acid) 

- ปีละ 1 ครั้ง

 

 

 

 

6.4  การบันทึกอบุัติเหตุ - พื้นที่โครงการ - บั น ทึ ก ส ถิ ติ ก า ร เกิ ด

อุบัติเหตุ หรือเหตุการณ์

ต่ า ง ๆ  ที่ ท ำ ใ ห้ เกิ ด

อันตรายต่อสุขภาพ โดย

มีรายละเอียด  สาเหตุ

ผลเกิดขึ้นตลอดการจน

การแก้ไข เพื่อนำมาเป็น

กรณีการศึกษาและหา

แนวทางป้องกันไม่ให้

เกิดซ้ำ 

- ทุกเดือน และ

รายงานทุก 6 

เดือน 

 

     

* (Mandelic acid + henylg lyoxylic acid) 
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7.  กากของเสยี - พื้นที่โครงการ - สรุปสัดส่วนและประเภท

กากของเสียที่นำกลับมา

ใช้ ให ม่  (Recycle) ต่ อ

ปริ ม าณ ก าก ขอ ง เสี ย

ทั้งหมด 

 - จัดทำรายงานสรุปกาก

ของเสียแต่ละชนิดพร้อม

ทั้งบันทึกรายละเอียด

เกี่ยวกับชนิด  ปริมาณ 

การเก็บรวบรวม  การ

จัดส่ง และการกำจัดกาก

ของเสีย ที่ เกิดจากการ

ดำเนินงานของโครงการ

- บั น ทึ ก แ ล ะ

รายงานทุก 6 

เดือน 
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 8.  สังคมเศรษฐกิจ - ชุ ม ช น ใ น พื้ น ที่  5 

  กิ โล เม ต ร  โด ย ร อ บ 

  โค ร ง ก า ร  ชุ ม ช น ที่  

  ด ำเนิ น ก าร เก็ บ ดั ชนี  

  คุณ ภ าพสิ่ งแ วดล้ อม 

  แ ล ะ  ชุ ม ช น พื้ น ที่  

  อ่ อ น ไ ห ว  เช่ น ที่ ตั้ ง 

  ส ถ า น พ ย า บ า ล 

  สถานที่ราชการ แหล่ง 

  โ บ ร า ณ ส ถ า น  วั ด  

  โรงเรียน  และสถานที่  

 สำคัญต่างๆ เป็นต้น 

- ประชาชน 

 - ผู้นำชุมชน  

 - ผู้แทนหน่วยงานราชการ

ที่เกี่ยวข้อง 

 - สถานประกอบการที่ตั้ง

อ ยู่ โ ด ย ร อ บ ทื้ น ที่

โครงการ  

 - ชุมชนที่เป็นจุดเดียวกัน

กับจุดตรวจวัดคุณภาพ

สิ่งแวดล้อม 

-  ปีละ 1 ครัง้  

 - ชุ ม ช น ใ น พื้ น ที่  5 

  กิ โล เม ต ร  โด ย ร อ บ 

  โครงการ 

-  บันทึกข้อร้องเรียนจาก

โค ร งก าร แ ล ะจั ด ท ำ

รายงานสรุปผลข้อมูล

การร้องเรียนพร้อมผล

การด ำเนิ น การแก้ ไข

ปัญหาและกำหนดการ

มาตรการฯ เพิ่มเติมเพื่อ

ป้องกันการเกิด ซ้ำทุก

ครั้ง

- รวบรวมข้อมูล

แล ะส รุป ผ ล

ทุก 6 เดือน 
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 8.  สังคมเศรษฐกิจ

     (ต่อ) 

- ชุ ม ช น ใ น พื้ น ที่  5 

  กิ โล เม ต ร  โด ย ร อ บ 

  โครงการ 

- สรุปผลการดำเนินการ

และการประมวลผลจาก

แผนงานชุมชนสัมพันธ์ 

แ ผ น ง า น ค ว า ม

รับผิดชอบต่อสังคม โดย

ป ร ะ เ มิ น ผ ล ก า ร

ด ำ เนิ น ก าร ง าน ด้ าน

ชุมชนสัมพันธ์และความ

รับผิดชอบต่อสังคมที่

ผ่านมา  

- รวบรวมข้อมูล

และสรุป ผล

ทุก 6 เดือน 

 

 

 

 

 

 

หมายเหตุ  :  =  แผนการดำเนินการตามที่มาตรการฯ กำหนด (Measure Plan) 

:  = การดำเนินการของโครงการ (Actual) 

 




